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positions et incidences en radiologie conventionnelle

La radiologie conventionnelle est une discipline fondamentale de l'imagerie médicale qui permet de
diagnostiquer une multitude de pathologies grâce à l'utilisation de rayons X. La maîtrise des
positions et des incidences en radiologie conventionnelle est essentielle pour obtenir des images
optimales, précises, et interprétables. Ces techniques spécifiques influencent directement la qualité
de l'examen, la précision du diagnostic, ainsi que la sécurité du patient. Dans cet article, nous
explorerons en détail les principales positions et incidences en radiologie conventionnelle, leur
importance, leur application pratique, ainsi que les précautions à prendre pour optimiser leur
utilisation.

Comprendre l'importance des positions et incidences en radiologie
conventionnelle

Les positions et incidences en radiologie conventionnelle déterminent la vue spécifique du corps ou
de ses parties qui sera capturée lors de l'examen. La sélection appropriée de ces paramètres est
cruciale pour :

- Obtenir des images claires et détaillées des structures anatomiques d?intérêt
- Minimiser la superposition des structures et les artefacts
- Faciliter l?interprétation par le radiologue
- Réduire la dose de rayons pour le patient

Une bonne compréhension des positions standard et des incidences adaptées à chaque région du
corps permet d?assurer la qualité de l?examen tout en garantissant la sécurité du patient.

Positions en radiologie conventionnelle

La position du patient lors de l'examen influence directement la projection de l?image radiologique.
Voici les positions fondamentales utilisées en radiologie conventionnelle :

1. Position debout

Cette position est souvent privilégiée pour l?étude des poumons, du thorax, ou pour évaluer la
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posture et l?alignement vertébral.

- Avantages :

- Permet l?évaluation de la dynamique respiratoire
- Facilite la détection d?anomalies de posture

- Applications :

- Radiographie du thorax en position de face ou de profil
- Examen des membres inférieurs ou supérieurs en station debout

2. Position couchée (supine ou prone)

Utilisée pour l?examen de patients incapables de se tenir debout ou pour des examens spécifiques.

- Avantages :

- Stabilité du patient
- Facilite certains accès techniques

- Applications :

- Radiographies abdominales
- Examen du rachis en position couchée

3. Position assise

Particulièrement utilisée pour certains examens thoraciques et pour évaluer la posture.

- Avantages :

- Confort pour certains patients
- Bonne stabilité lors de l?examen

- Applications :
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- Radiographie du thorax en position assise
- Examens cardiaques ou pulmonaires

Incidences en radiologie conventionnelle

Les incidences représentent la projection ou l?angle sous lequel le rayon X traverse le corps pour
obtenir une image précise. La sélection de l?incidence dépend de la région anatomique examinée
et des structures à visualiser.

1. Incidences standard

Ce sont des positions de référence qui donnent des vues orthogonales ou orthogonales
approximatives.

- Exemples :

- Incidence de face (antéropostérieure ou postéro-antérieure)
- Incidence de profil (latérale)

- Utilité :

- Évaluation des structures en vue de face ou de profil
- Base pour comparer d?autres incidences

2. Incidences spécifiques

Ces incidences permettent de visualiser des structures particulières ou d?éliminer les
superpositions.

- Exemples :

- Incidence en profil pour la colonne cervicale
- Incidence en oblique pour les articulations ou les os spécifiques
- Incidence en incidence de Lauenstein pour la hanche

- Utilité :
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- Rechercher des fractures, des anomalies ou des lésions spécifiques
- Visualiser des zones difficiles à voir en incidence standard

3. Incidences en oblique et en angle

Elles sont utilisées pour mieux visualiser certaines structures anatomiques ou pour mettre en
évidence des lésions.

- Exemples :

- Incidence en oblique pour l?arcade dentaire
- Incidence en angulation pour visualiser le foramen ou les processus osseux

- Applications pratiques :

- Évaluation des fractures complexes
- Visualisation des articulations en mouvement ou sous contrainte

Principes de sélection des positions et incidences

Le choix des positions et incidences doit être guidé par plusieurs principes pour assurer un examen
précis et sécurisé :

- Objectif diagnostique : déterminer la vue qui mettra en évidence la pathologie recherchée.
- Structure anatomique : connaître l?anatomie pour choisir la meilleure incidence.
- Confort et sécurité du patient : adapter la position en fonction de ses capacités et limiter

l?exposition aux rayons.
- Minimisation de la superposition : privilégier les incidences qui évitent la superposition des

structures non pertinentes.

Une bonne planification de l?examen, en collaboration avec le clinicien, permet d?optimiser la
qualité des images et la pertinence du diagnostic.

Précautions et recommandations lors de l?utilisation des positions et
incidences

L?utilisation appropriée des positions et incidences en radiologie conventionnelle exige également
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de respecter certaines précautions :

- Protection du patient : utiliser des équipements de protection, notamment des tabliers en
plomb, pour réduire l?exposition aux rayons.

- Limitations de l?exposition : ajuster la dose de rayons en fonction de la taille et de l?âge du
patient.

- Formation et expertise : assurer que le personnel technique maîtrise parfaitement les
positions et incidences pour éviter les erreurs et améliorer la qualité des images.

- Communication : expliquer clairement la procédure au patient pour assurer sa coopération et
son confort.

Conclusion

Les positions et incidences en radiologie conventionnelle sont des éléments clés pour la réussite de
tout examen radiologique. Leur maîtrise permet d?obtenir des images de haute qualité, facilitant
ainsi un diagnostic précis et rapide. La sélection adéquate de la position du patient et de l?incidence
adaptée à la région à explorer est essentielle pour optimiser la visualisation des structures
anatomiques, réduire la dose de rayons, et garantir la sécurité du patient. En suivant les principes
fondamentaux et en respectant les précautions, les professionnels de santé peuvent exploiter
pleinement le potentiel de la radiologie conventionnelle pour un diagnostic fiable et efficace.

Pour une optimisation SEO supplémentaire, il est conseillé d?intégrer des mots-clés pertinents tels
que « radiologie conventionnelle », « positions radiologiques », « incidences radiologiques », «
examen radiologique », « imagerie médicale », et de favoriser une rédaction claire et précise pour
répondre aux attentes des moteurs de recherche et des lecteurs.
 
Positions et incidences en radiologie conventionnelle

La radiologie conventionnelle demeure un pilier fondamental dans le domaine médical, offrant des
images précises et rapides pour diagnostiquer une multitude de pathologies. La maîtrise des
différentes positions et incidences en radiologie conventionnelle est essentielle pour obtenir des
images optimales, permettant une interprétation précise et fiable. Ces techniques, qui ont évolué au
fil des décennies, restent indispensables malgré l?émergence d?outils plus avancés comme la
tomodensitométrie (TDM) ou l?imagerie par résonance magnétique (IRM). Dans cet article, nous
explorerons en profondeur les diverses positions et incidences, leur importance clinique, ainsi que
leurs avantages et limitations.

Introduction aux positions et incidences en radiologie
conventionnelle
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La radiologie conventionnelle repose sur la projection d?un faisceau de rayons X à travers le corps
pour obtenir une image bidimensionnelle de structures internes. La qualité de cette image dépend
fortement de la position du patient et de l?angle de la source de rayons X, c?est-à-dire l?incidence.
La connaissance précise des positions et incidences permet non seulement d?obtenir une
visualisation claire des structures ciblées mais aussi d?éviter les erreurs diagnostiques.

Les positions standardisées facilitent la comparaison des images au fil du temps et permettent une
meilleure communication entre professionnels de santé. Par ailleurs, la maîtrise de ces techniques
est essentielle pour minimiser l?exposition aux radiations tout en maximisant la qualité diagnostique.

Les positions en radiologie conventionnelle

Les positions en radiologie conventionnelle peuvent être classées en plusieurs catégories,
principalement selon la partie du corps examinée et la position du patient.

1. Positions de base

Ces positions constituent la fondation de la radiologie conventionnelle et sont souvent utilisées
comme référence pour d?autres techniques.

- Position debout : utilisée pour évaluer la colonne vertébrale, la cage thoracique ou pour certains
examens pulmonaires. Elle permet d?observer la posture et la symétrie.

- Position couchée (supine ou prone) : employée pour le thorax, l?abdomen ou le bassin,
facilitant la stabilisation du patient et la visualisation de structures profondes.

- Position assise : parfois utilisée pour certaines radiographies thoraciques ou du rachis cervical,
surtout chez des patients incapables de se tenir debout ou couchés.

2. Positions spécifiques en radiographie thoracique

La radiographie thoracique est l?un des examens les plus courants en radiologie conventionnelle,
nécessitant une série de positions précises pour une interprétation optimale.

- Position de face (PA ? postéro-antérieure) : le patient est debout, face à la plaque, avec la
poitrine contre la cassette. Elle est privilégiée pour réduire l?exposition de la poitrine à la radiation et
offrir une image nette des poumons.
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- Position de profil (latérale) : le patient se tient de profil, bras levés ou appuyés, pour visualiser le
thorax de côté. Elle permet d?apprécier la localisation précise des anomalies.

- Position de inspiration profonde : demande au patient d?inspirer profondément pour mieux
visualiser les structures pulmonaires et différencier les pathologies.

- Position d?expiration : parfois utilisée pour évaluer certaines pathologies comme le
pneumothorax.

3. Positions pour les radiographies du rachis et du bassin

- Vue de face (AP ou PA) : pour le rachis cervical, dorsal, lombaire ou le bassin, permettant
d?évaluer la structure osseuse, la courbure et d?éventuelles déformations.

- Vue de profil (latérale) : importante pour étudier la lordose, la cyphose ou la scoliose.

- Vue en oblique : utilisée pour visualiser les articulations interapophysaires ou certains
processus vertébraux.

Les incidences en radiologie conventionnelle

Les incidences désignent l?angle sous lequel le faisceau de rayons X est dirigé par rapport au
patient, influençant directement la visualisation des structures anatomiques.

1. Incidences frontales ou postéro-antérieures (PA ou AP)

- Incidence PA : le plus couramment utilisée pour la radiographie thoracique, car elle limite la
dose de radiation à la poitrine.

- Incidence AP : souvent employée en urgence ou pour les patients alités, mais avec une qualité
d?image souvent inférieure, notamment une distorsion des structures.

2. Incidences latérales (lat)
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- Permettent d?obtenir une vision en coupe du corps de côté, essentielle
pour le thorax, le rachis ou le crâne.

- La vue latérale du thorax est privilégiée pour détecter des nodules ou des
anomalies localisées.

3. Incidences obliques

- Utilisées pour visualiser les articulations facettaire, les processus épineux ou pour une meilleure
détection de certaines lésions osseuses.

- Exemples : incidences obliques pour le rachis cervical ou dorsal.

4. Incidences spéciales

- Incidence en T : combinant deux projections pour mieux localiser une lésion ou une fracture.

- Incidence de Lauenstein : pour visualiser l?acétabulum et la tête fémorale en cas de suspicion
de fracture de la hanche.

Importance clinique des positions et incidences

La sélection judicieuse de la position et de l?incidence est cruciale pour :

- Obtenir une image claire et précise de la zone d?intérêt.

- Détecter des anomalies subtiles, telles que de petites fractures, nodules ou déformations.

- Éviter les erreurs de diagnostic dues à une visualisation inadéquate ou à une superposition de
structures.
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- Faciliter le suivi évolutif des pathologies, en assurant une comparaison fiable des images dans
le temps.

Par exemple, dans le cas des pneumothorax, une radiographie en inspiration profonde en position
debout est idéale pour détecter une accumulation d?air dans la cavité pleurale. En revanche, une
radiographie en position couchée peut masquer cette accumulation, rendant le diagnostic plus
difficile.

Avantages et limitations des positions et incidences en radiologie
conventionnelle

Avantages :

- Facilité d?exécution et grande rapidité d?obtention de l?image.

- Faible coût comparé à d?autres techniques d?imagerie.

- Exposition à une dose de radiation généralement faible, surtout avec les bonnes pratiques.

- Nécessaire pour l?évaluation initiale ou en urgence.

Limitations :

- Image bidimensionnelle, pouvant conduire à des superpositions et des ambiguïtés.

- Limitation dans la visualisation des structures profondes ou en 3D.

- Dépendance de la coopération du patient (notamment pour des positions spécifiques).

- Moins sensible pour certains types de lésions par rapport à la TDM ou l?IRM.

Conclusion
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Les positions et incidences en radiologie conventionnelle constituent une composante essentielle
pour la qualité diagnostique. La maîtrise de ces techniques permet aux radiologues et
professionnels de santé d?obtenir des images optimales, facilitant ainsi la détection précoce et
précise des pathologies. Bien que la radiologie conventionnelle ait ses limites, elle reste un outil
incontournable, notamment pour sa simplicité, sa rapidité et son coût modéré. La connaissance
approfondie des différentes positions et incidences, combinée à une interprétation experte, est la clé
pour exploiter pleinement le potentiel de cette méthode d?imagerie. Avec l?évolution constante des
technologies, ces techniques classiques continueront à évoluer, tout en conservant leur rôle
fondamental dans la pratique médicale quotidienne.
 

 QuestionAnswer Quelles sont les positions courantes en radiologie conventionnelle pour
l'imagerie thoracique? Les positions courantes incluent la position debout ou assise pour une
radiographie du thorax en inspiration et en expiration, ainsi que la position postero-antérieure (PA)
et antéro-postérieure (AP). Comment définir l'incidence PA en radiologie conventionnelle?
L'incidence PA consiste à placer le patient face à la plaque radiographique, avec la poitrine en
contact avec l'étage, permettant une visualisation optimale des structures thoraciques. Quels sont
les risques liés à une mauvaise position lors d'une radiographie conventionnelle? Une mauvaise
position peut entraîner une image floue, une superposition d'images ou une déformation des
structures, ce qui peut compliquer le diagnostic et nécessiter une nouvelle exposition. Pourquoi
est-il important d'utiliser la position en inspiration pour la radiographie thoracique? La position en
inspiration permet d'élargir la cage thoracique, de mieux visualiser les poumons et de détecter plus
facilement des anomalies comme des nodules ou des infiltrats. Quelles sont les incidences
spécifiques pour l'imagerie abdominale en radiologie conventionnelle? Les incidences incluent la
projection dorsale, ventrale, de profil et en decubitus, pour évaluer les organes abdominaux, la
présence de liquides ou de masses. Comment corriger une mauvaise position lors de la réalisation
d'une radiographie en radiologie conventionnelle? Il faut repositionner le patient en ajustant sa
posture, s'assurer qu'il reste immobile, et parfois répéter la prise en ajustant la technique pour
obtenir une image claire et utile. Quels sont les incidences en radiologie conventionnelle pour
l'imagerie du rachis? Les incidences principales sont la vue de face (AP ou PA), la vue de profil
(latérale), et parfois des incidences obliques pour mieux visualiser les articulations intervertébrales.
Quels sont les conseils pour optimiser la qualité d'une radiographie conventionnelle? Assurer une
position correcte du patient, utiliser une technique adaptée, maintenir la stabilité, et demander au
patient de retenir sa respiration au moment de la prise pour réduire le flou. 

 
Related keywords: radiologie conventionnelle, imagerie médicale, radiographie, diagnostic
médical, techniques d'imagerie, appareils de radiologie, radioprotection, protocoles d'examen,
pathologies radiologiques, équipements de radiologie

Iso and asme welding positions
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ISO and ASME Welding Positions: A Comprehensive Guide to Welding Classification and
Techniques

Welding is a fundamental process in manufacturing, construction, and repair industries, requiring
precise techniques and classifications to ensure quality and safety. Among the key aspects of
welding are the positions in which welding is performed. These positions influence the difficulty,
technique, and quality of the welds. Two prominent standards that define and classify welding
positions are the ISO (International Organization for Standardization) and ASME (American Society
of Mechanical Engineers). Understanding these standards is essential for welders, engineers,
inspectors, and manufacturers aiming for consistent, high-quality welds across various applications.

This article provides an in-depth look at ISO and ASME welding positions, exploring their
classifications, differences, and practical implications. Whether you are new to welding or seeking to
deepen your knowledge, this guide will clarify the key concepts, terminologies, and best practices
associated with welding positions according to these international standards.

Understanding Welding Positions: Why They Matter

Welding positions are classifications that describe the orientation of the weld relative to gravity and
the position of the workpiece. The choice of position affects the ease of welding and the quality of
the finished weld.

Why are welding positions important?

- They determine the complexity of the weld.
- They influence the strength and integrity of the weld.
- They affect the welder?s technique and skill requirements.
- They are critical for meeting industry standards and certifications.

Different positions pose different challenges, such as gravity affecting molten weld metal,
accessibility, and stability of the workpiece.

ISO Welding Positions: Classification and Standards

The ISO standards for welding positions are outlined primarily in ISO 6947 and related documents.
ISO classifies welding positions based on the orientation of the weld joint during welding, with a
focus on international consistency.

ISO Welding Position Codes
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ISO uses a combination of numbers and letters to describe welding positions:

- Number (1, 2, 3): Indicates the work position based on the orientation of the weld axis relative to
the horizontal plane.

- Letter (A, B, C): Describes the welding position relative to the joint's orientation.

ISO Welding Positions:

| Code | Description | Position Details |

|---------|----------------|------------------|

| 1A | Flat position | Welded on the upper side of the joint, with the weld axis horizontal and the face
of the weld approximately vertical. |

| 1G | Flat position (groove weld) | Groove welds on a flat plate, with the weld axis horizontal. |

| 2G | Horizontal position (groove weld) | Groove weld on a plate inclined at an angle, requiring
horizontal welding. |

| 2F | Horizontal position (fillet weld) | Fillet welds in the horizontal plane. |

| 2F | Horizontal fillet weld | Welded on the face of the joint, with the weld face approximately
horizontal. |

| 3G | Vertical position (groove weld) | Groove welds on vertical surfaces. |

| 3F | Vertical fillet weld | Fillet welds on vertical surfaces. |

| 4G | Overhead position (groove weld) | Groove welds performed on the underside of the joint,
challenging due to gravity. |

| 4F | Overhead fillet weld | Fillet welds in overhead position. |

Summary of ISO Welding Positions:

- Positions are numbered from 1 to 4, indicating the work position.
- Letters A, B, C denote the type of weld or orientation, with A typically representing flat, B

horizontal, and C vertical or overhead.
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ISO Position Classifications in Practice

- 1G (Flat Groove): Most straightforward, performed on a flat plate with the weld on top.
- 2G (Horizontal Groove): Requires welding on a horizontal surface inclined from the horizontal

plane.
- 3G (Vertical Groove): Welding performed on a vertical surface; more challenging due to gravity.
- 4G (Overhead Groove): Welding on the underside of a joint, with molten metal tending to fall

due to gravity.

Similarly, for fillet welds:

- 1F: Flat fillet welds.
- 2F: Horizontal fillet welds.
- 3F: Vertical fillet welds.
- 4F: Overhead fillet welds.

ASME Welding Positions: Standards and Classifications

The ASME boiler and pressure vessel code (BPVC), specifically Section IX, provides detailed
classifications for welding positions relevant to pressure-retaining components. ASME employs a
similar but distinct system for classifying welding positions.

ASME Welding Position Codes

ASME uses a combination of abbreviations and codes to describe welding positions, emphasizing
safety and consistency in pressure vessel fabrication.

Common ASME Welding Positions:

| Code | Description | Details |

|---------|----------------|---------|

| 1G | Flat position | Welding on a horizontal surface with the weld on top. |

| 2G | Horizontal position | Welding on a vertical surface, with the weld axis horizontal. |

| 3G | Vertical position | Welding on a vertical surface, with the weld vertical. |
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| 4G | Overhead position | Welding on the underside of the joint, challenging due to gravity. |

| 5G | Fixed pipe welding | Pipe welding with fixed position, often in the horizontal plane. |

| 6G | Inclined pipe welding | Pipe welding at an inclined angle; considered the most challenging
position. |

Additional ASME Positions:

- 1F, 2F, 3F, 4F: Fillet welds in corresponding positions.
- 5F, 6F: Pipe welds in fixed positions.

Understanding the ASME G-Number System

The G-number system in ASME designates the position based on the workpiece orientation:

- 1G: Flat position.
- 2G: Horizontal position.
- 3G: Vertical position.
- 4G: Overhead position.
- 5G and 6G: Pipe welding positions, with 6G being the most difficult due to pipe orientation.

Notable Differences from ISO:

- ASME 6G position is renowned as the most challenging, involving pipe at a 45-degree
inclination or fixed in position, requiring advanced skill.

- The 1G-4G system is similar to ISO?s flat, horizontal, vertical, and overhead positions but
tailored for pressure vessel and pipe welding standards.

Comparing ISO and ASME Welding Positions

While both standards aim to classify welding positions systematically, there are key differences:

- Scope and Application: ISO positions are globally recognized for general welding, while ASME
positions emphasize pressure vessel and pipe welding.

- Position Codes: ISO uses a combination of numbers and letters (e.g., 1G, 2G), similar to ASME
but with different nuances.
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- Position Challenges: Both standards identify the 4G and 6G positions as the most challenging
due to gravity and accessibility.

| Aspect | ISO | ASME |

|---------|-------|--------|

| Focus | General welding applications | Pressure vessels and pipe welding |

| Position Codes | 1G, 2G, 3G, 4G, etc. | 1G, 2G, 3G, 4G, 5G, 6G |

| Most Challenging Positions | 4G (Overhead), 3G (Vertical) | 4G (Overhead), 6G (Pipe, inclined) |

Practical Implications of Welding Positions

Understanding and mastering different welding positions is critical for achieving high-quality welds,
especially in complex or critical applications.

Key considerations include:

- Welding Technique: Different positions require specific techniques to control heat, penetration,
and weld bead shape.

- Welding Equipment: Position influences the choice of welding process (e.g., SMAW, GTAW,
GMAW) and accessories.

- Welder Skill Level: Challenging positions like overhead or 6G require advanced training and
experience.

- Inspection and Certification: Positions are often linked to qualification tests; for example, a 6G
pipe weld test is a standard certification requirement.

Training and Certification for Welding Positions

Certification standards, such as AWS (American Welding Society), ISO, and ASME, require welders
to demonstrate proficiency in various positions.

Typical certification process includes:

- Preparing test specimens in specified positions.
- Performing welds according to standards.
- Inspection and testing of welds for quality and integrity.
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- Passing visual, ultrasonic, or radiographic tests.

Mastering multiple positions, especially the most challenging ones like 4G and 6G, is crucial for
professional advancement and compliance with industry standards.

Conclusion

ISO and ASME welding positions serve as vital frameworks for classifying and standardizing welding
techniques across industries. The ISO system offers a globally recognized classification suitable for
general applications, while the ASME system provides detailed positions tailored for pressure
vessels and pipe welding, with an emphasis on safety and technical rigor.

Understanding these classifications enables welders and engineers to select appropriate
techniques, prepare for certification tests, and ensure the quality and safety of welded structures.
Mastery of different welding positions, particularly
 
ISO and ASME Welding Positions: A Comprehensive Guide for Industry Professionals

Introduction

ISO and ASME welding positions are fundamental concepts in the world of welding, serving as
standardized frameworks that ensure quality, safety, and consistency across various industries.
Whether in construction, manufacturing, aerospace, or shipbuilding, understanding these positioning
systems is crucial for welders, engineers, inspectors, and project managers alike. These standards
help define how welds are performed, evaluated, and documented, facilitating communication and
compliance across international borders and various industrial sectors. This article delves into the
intricacies of ISO and ASME welding positions, exploring their classifications, applications,
differences, and significance in modern welding practices.

Understanding Welding Positions: An Overview

Before diving into the specifics of ISO and ASME standards, it?s essential to grasp the general
concept of welding positions. The position in which a weld is made significantly impacts the quality,
accessibility, and safety of the process. Different positions are suited for different applications,
materials, and structural requirements.

Welding positions are primarily categorized based on the orientation of the weld relative to gravity
and the accessibility of the joint. These classifications help standardize procedures, training, and
quality control universally.

The ISO Welding Positions System

Published by: corium.novagest.com Page 16 of 23



Positions et incidences en radiologie conventionn File PDF Vol. 2022, Issue 2

Background and Purpose

The International Organization for Standardization (ISO) has established a systematic approach to
classify welding positions through a series of standards, notably ISO 6947. The aim is to create a
common language that facilitates international trade, quality assurance, and workforce training.

ISO Position Codes and Their Meaning

ISO uses a combination of numbers and letters to define welding positions:

- 1G, 1F: Flat groove welds, fixed position (flat position)
- 2G, 2F: Horizontal groove welds
- 3G, 3F: Vertical groove welds
- 4G, 4F: Overhead groove welds
- 5G, 5F: Pipe welding in fixed position (perpendicular to the ground)
- 6G, 6F: Pipe welding in a free, rotating position (universal position)

Here, the numbers indicate the position relative to the vertical axis, while the letters denote the type
of joint (F for fillet, G for groove). The G positions are for groove welds, and F positions relate to fillet
welds.

Key ISO Welding Positions

| Position Code | Description | Typical Application |

|-----------------|---------------------------------------------------|--------------------------------------|

| 1G | Flat, fixed position for plate welding | Sheet metal, plates |

| 2G | Horizontal, fixed position for plates | Structural steel, tanks |

| 3G | Vertical, fixed position for plates | Reinforcements, structural work |

| 4G | Overhead, fixed position for plates | Heavy-duty structures |

| 5G | Fixed pipe welding position (perpendicular) | Pipelines in a fixed orientation |

| 6G | Free pipe welding position (rotatable) | Universal pipe welding applications |

Advantages of ISO Classification
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- Clarity: Clear, standardized terminology minimizes miscommunication.
- Global Acceptance: Facilitates international projects and trade.
- Comprehensive: Covers various joint types and orientations, accommodating diverse welding

scenarios.

The ASME Welding Positions System

Background and Standards

The American Society of Mechanical Engineers (ASME) has developed its own classification
system, especially prominent within the ASME Boiler and Pressure Vessel Code (BPVC). The
system emphasizes safety, quality, and ease of training, with a primary focus on pressure vessels,
boilers, and similar components.

ASME Position Codes

ASME classifies welding positions using a combination of numbers and letters, similar to ISO, but
with some distinctions:

- 1G, 1F: Flat position for plates and fillet welds
- 2G, 2F: Horizontal position
- 3G, 3F: Vertical position
- 4G, 4F: Overhead position
- 1G, 2G, 3G, 4G: Pipe welding positions, corresponding to fixed positions
- 5G, 6G: Pipe welding in fixed or rotating positions

The numbering indicates the position related to the weld?s orientation, with the "G" denoting groove
welds and "F" for fillet welds.

Key ASME Welding Positions

| Position Code | Description | Application Focus |

|-----------------|-------------------------------------------------|-------------------------------------|

| 1G | Flat position, for plates and welds | Structural, pressure vessels |

| 2G | Horizontal position for plates | Structural steel, tanks |

| 3G | Vertical position for plates | Pressure vessels, pipelines |
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| 4G | Overhead position | Heavy equipment, shipbuilding |

| 5G | Fixed pipe welding position | Pipelines, pressure vessels |

| 6G | Rotatable pipe welding position | Complex pipework, aerospace |

Unique Features of ASME Classification

- Pressure Vessel Focus: Positions are tailored to applications involving high pressure and safety
considerations.

- Standardization for Certification: Many ASME standards serve as certification benchmarks for
welders and inspectors.

- Emphasis on Safety: The classification aids in training welders to handle complex and
potentially hazardous positions effectively.

Comparing ISO and ASME Welding Positions

Similarities

- Both systems categorize positions based on orientation and joint type.
- Use numbering and lettering to specify the weld's position and nature.
- Cover a wide range of welding scenarios, from flat plates to complex pipe welds.
- Facilitate training, qualification, and quality control processes globally.

Differences

| Aspect | ISO | ASME |

|-------------------------------|----------------------------------------|----------------------------------------|

| Focus | International, broad industrial use | Primarily pressure vessels and boiler applications |

| Position Codes | 1G, 2G, 3G, etc. | 1G, 2G, 3G, etc. |

| Emphasis | General welding positions | Safety and certification for pressure components |

| Standardization Scope | Wide-ranging industries | Heavy emphasis on pressure, safety, and
regulation |
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Practical Implications

While the systems are largely compatible and similar, understanding the nuances is critical for
compliance with specific project requirements. For instance, a welder qualified in ISO 6G position
may need additional certification to meet ASME standards, especially in pressure vessel fabrication.

Importance of Welding Position Qualification

Why Qualification Matters

Welding position qualification ensures that welders can perform quality welds across different
orientations and joint types. Proper qualification is vital to prevent failures, ensure safety, and meet
regulatory standards.

Qualification Process

- Testing: Welders perform test welds in specified positions, which are then inspected.
- Acceptance Criteria: Based on visual and non-destructive testing, such as radiography or

ultrasonic testing.
- Certification: Successful welds lead to certification that the welder can work in those positions.

Common Challenges

- Accessibility issues in overhead or vertical positions.
- Gravity effects causing weld imperfections.
- Fatigue and safety concerns in complex positions.

Best Practices

- Proper training tailored to each position.
- Use of appropriate welding techniques and tools.
- Continuous quality monitoring and inspection.

Applications of Welding Positions in Industry

Construction and Structural Steel

Structural steel work often involves multiple positions, requiring welders to be qualified in several

Published by: corium.novagest.com Page 20 of 23



Positions et incidences en radiologie conventionn File PDF Vol. 2022, Issue 2

ISO or ASME positions, particularly 1G and 2G.

Pipeline and Pressure Vessel Fabrication

Pipeline welding frequently demands proficiency in 2G, 3G, 5G, and 6G positions, especially given
the safety-critical nature of pressure vessels and pipelines.

Shipbuilding and Marine Engineering

Overhead (4G) and overhead pipe welding (4G in pipe) are common, demanding high skill levels
due to gravity and accessibility challenges.

Aerospace Industry

Precision and safety standards necessitate qualification across multiple positions, including
overhead and vertical welds.

Advancements and Future Trends

Automation and Robotics

The integration of automated welding systems is transforming the importance of position
classification. Robots excel in static positions like 1G but are increasingly capable of complex
positions with advanced programming.

Digital Qualification and Certification

Digital platforms facilitate remote training, testing, and certification aligned with ISO and ASME
standards, increasing accessibility and consistency.

Environmental and Safety Considerations

Emerging standards emphasize safety and environmental impact, influencing how welding positions
are approached, especially in confined or hazardous spaces.

Conclusion

ISO and ASME welding positions serve as vital frameworks that underpin safe, efficient, and
high-quality welding practices worldwide. While their classification systems share similarities,
understanding their differences and applications is essential for industry professionals. Proper
qualification across various positions ensures structural integrity, safety, and compliance with
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regulatory standards, particularly in high-stakes industries like pressure vessel manufacturing,
pipeline construction, and aerospace engineering.

As technology advances, automation and digital certification are poised to enhance how welding
positions are approached, maintaining the relevance of these standards. For welders, engineers,
and inspectors, mastering these position classifications is not just a matter of compliance but a
cornerstone of professional excellence in the welding industry.
 

 QuestionAnswer What are the main differences between ISO and ASME welding position
classifications? ISO and ASME use different standards to classify welding positions. ISO positions
are numbered from 1 to 4 with subcategories, focusing on the orientation of the weld (e.g., 1G, 2F),
while ASME uses a similar but slightly different system with designations like 1G, 2G, 5G, etc.,
emphasizing the position's orientation relative to the pipe or plate. The primary difference lies in their
standardization organizations and specific position definitions, but both aim to ensure proper
welding techniques in various orientations. Why is understanding welding positions important in ISO
and ASME standards? Understanding welding positions is crucial because it ensures weld quality,
safety, and adherence to code requirements. Different positions present varying challenges, and
proper classification helps welders select the correct techniques and equipment. Both ISO and
ASME standards provide guidelines that help maintain consistency, inspection criteria, and
certification across different welding projects. How are welding positions classified under ISO
standards? Under ISO standards, welding positions are classified into four main categories: 1, 2, 3,
and 4, with subcategories such as F (flat, horizontal), I (vertical), and O (overhead). For example,
1G is a flat position on a horizontal surface, 2F is a horizontal position on a vertical surface, and so
forth. These classifications help define the orientation and difficulty level of the weld. What does the
'G' and 'F' designation mean in ISO and ASME welding positions? 'G' stands for 'groove' or 'plate'
welding positions, typically involving welds on plates or components positioned in a fixed orientation.
'F' stands for 'fillet' welding positions, used for welds like joints and fillets that are often easier to
perform. These designations help specify the type of weld and the position in which it should be
made. Can a welder certified in ASME welding positions work on ISO standard projects, and vice
versa? Yes, but with certain considerations. While the fundamental principles are similar,
certification recognition depends on the specific project requirements and whether the certification
body accepts cross-standard qualifications. Welders certified in ASME positions may need
additional training or certification to meet ISO standards, and employers should verify compatibility
to ensure compliance. What are the most common welding positions encountered in ISO and ASME
standards? Common positions include the flat (1G, 1F), horizontal (2G, 2F), vertical (3G, 3F), and
overhead (4G, 4F). In pipe welding, 1G (flat position) and 2G (horizontal pipe position) are widely
used. These positions cover the majority of welding tasks in industrial fabrication and are essential
for certification and quality control. How does the choice of welding position affect the welding
process and quality? The welding position significantly impacts the complexity, technique, and
quality of the weld. Certain positions, like overhead or vertical, are more challenging due to gravity
and accessibility, requiring specific skills and equipment. Proper classification and adherence to
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standards like ISO and ASME ensure that welders use appropriate techniques, leading to strong,
defect-free welds regardless of position. 
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